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Rucni nebo strojni plazmovy systém
pro rezani a drazkovani kovu

Vijkon Tloustka Rezna rychlost
Rugni fez

Doporuceny 25 mm 500 mm/min.
32 mm 250 mm/min.

Déleni 38 mm 125 mm/min.

Propaleni 19 mm*

* Jmenovité hodnoty propaleni pfi ruénim pouiti nebo s automatickym fizenim vysky hofaku

Rychlost odstraiovani kovu Profil drazky
Drézkovaci vykon

8,8 kg za hodinu hl. 5,8 mm, 8. 7.1 mm

Rozhodujici pfednosti napajeciho zdroje Typy horakii Duramax Ruéni hofak H85 75°

= Technologie Smart Sense™ automaticky pfizplsobuje tlak plynu rezimu
fezani a délce pfivodu hotaku, a tim zajiStuje optimalni vykon.

= Obvod Boost Conditioner™ (u modelti CSA) zvyuje vykon pfi nizkém
napéti, pfi pouziti motorgeneratord a pfi kolisajicim vstupnim napajeni.

Ruéni horék H85s 15°

= Hotaky FastConnect,™ rozhrani CNC a &tyfi typy pracovnich kabell

zvy$uji v8estrannost pro ruéni a strojni pouziti. <3 - ”
= Zjednoduseny ovladaci panel s LCD obrazovkou usnadriuje obsluhu. Dlouhy strojni hofak M85
Hlavni prednosti horakii
= Ru¢ni hotaky 15° a 75° fady Duramax™ usnadfiuji obsluze volbu spravného ;‘ ’I
nastroje pro danou praci. Rukojet je odolnégjsi vici teplu a v porovnani Strojni minihofak M85m
s rukojetmi predchozich hotakd prokazala minimalné pétkrat delsi odolnost o . . K
b&hem naro&nych narazovych testi. Relativni rezny vykon u nelegované (uhlikove) oceli

= Standardni a kratké soudkové strojni hotaky fady Duramax umozriuji
pouziti celé fady strojnich aplikaci vybavenych soufadnicovymi stoly X-Y,
polohovacimi systémy a systémy pro fezani trubek a robotické fezani.
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= Tryska Conical Flow™ zvy$uje hustotu oblouku, takze kvalita fezu je
vynikajici s malym mnozstvim otfepd.

= Ochranna krytka chranéna patentovou prihlaskou snizuje hromadéni otfepl
a umoznuje plynulejsi fezani s dotykem horaku, takze fez je kvalitngjsi.
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Specifikace

Vstupni napéti

CSA 200-480 V, 1 faze, 50/60 Hz
200-600 V, 3 faze, 50/60 Hz
CE 400V, 3 faze, 50/60 Hz

Vstupni proud pfi vykonu
12,2 kW

CSA 200/208/240/480 V, 1 féze
70/68/58/29 A
200/208/240/480/600 V, 3 faze
42/40/35/18/17 A

CE 380/400V, 3 faze
205/195 A

Vystupni proud

25-85 A

Jmenovité vystupni napéti

143V DC

Dovolené zatiZeni pri teploté
40 °C

CSA 60 % pri 85 A, 230-600 V, 3 faze
60 % pri 85 A, 480 V, 1 faze

50 % pri 85 A, 240V, 1 faze

50 % pri 85 A, 200-208 V, 3 faze
40 % pri 85 A, 200-208 V, 1 féze
100 % pri 66 A, 230-600 V, 1/3 féze
60 % pri 85 A, 380-400 V, 3 faze
100 % pri 66 A, 380-400 V, 3 féze

CE

Svorkové napéti (OCV)

CSA 305V DC
CE_ 270V DC

Rozméry s rukojetmi

hloubka 500 mm; $itka 234 mm;
vySka 455 mm

Hmotnost véetné hoféku 7,6 m

CSA 32 kg
CE 28k

Zdroj plynu

Cisty, suchy, bez pritomnosti oleje nebo
dusiku

Doporucené priitocné

Rezani: 189 I/min. pii tlaku 5,6 baru

kabelu

mnozstviltiak plynu na Drézkovani: 212 I/min. pfi tlaku 4,8 baru
privodu
Délka privodniho napajeciho | 3 m

Typ napajeciho zdroje

Invertor - bipolarni tranzistor

Provoz s generatorem pohanénym

motorem
Jmenovity vykon Vystup ze systému Vykon
motoru (kW) (R (protaZeni oblouku)
2 85 Plny
15 10 Omezeny
5 60 Plny
60 Omezeny
40 Plny
8 40 Omezeny
8 30 Plny

Tabulka parametrt

Maximalni fezna

Tloustka Proud rychlost!

Material (mm) (B) (mm/min)
Nelegovana 3 45 5000
(uhlikova) ocel b 8 5330
12 85 2000
19 85 920
25 85 560
32 85 350
Nerezova ocel 6 85 5850
12 85 1750
19 85 770
25 85 475
Hlinik ] 85 6200
12 8 2400
19 85 170
25 85 670

' Maximélni Fezné rychlosti byly zaznamenény pfi laboratornim testovani spoleGnosti Hypertherm.
Pro dosazeni optimalniho fezného vykonu se skutecné fezné rychlosti mohou lisit v zavislosti na
riiznych aplikacich fezani. Dalsi podrobnosti najdete v névodu k obsluze.
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Cut with confidence:

Hypertherm, Powermax, Duramax, Smart Sense, Boost Conditioner, FineCut, FastConnect
a Conical Flow jsou ochranné znamky spole¢nosti Hypertherm, Inc., které mohou byt
registrovany v USA a/nebo jinych zemich.

Informace pro objednani

Dale v dokumentu najdete nékteré nejbéznéjsi konfigurace systému zahrnujici napajeci zdroj,
hotak a pracovni kabel. Piehled dalsich konfiguraci uvadime na nasich webovych strankach.

Ruéni systémy

Strojni systémy

Standardni napajeci zdroj

Napajeci zdroje s portem CPC
a volitelngm pomérem napéti

Napajeci zdroje s portem CPC
a volitelnym pomérem napéti

Horak H85 Horak H85 Hofak H85 Hofak H85 Hofak M85  Hofak M85
Vstupni napéti 76 m 15m 76 m 15m 76 m 15m
200-600 V CSA2 087108 087109 087113 087114 087115 087116
400V CE3 087117 087118 087122 087123 087124 087125

Pro pouziti v Severni a Jizni Americe a v Asii kromé Ciny.

Pro pouiti v zemich vyZadujicich oznaceni CE, CCC nebo GOST.

Bézné konfigurace (wherte napajeci zdraj, hofak, praconi kabel a dalsi komponenty)

Volitelné napajeci zdroje

Napajeci zdroj s portem
Napéjeci zdroje GPC, volitelnym pomérem
s portem GPC a volitelnym | napéti a portem sériového
Standardni napajeci zdroj pomérem napéti rozhrani (RS-485)
200-600 V CSA 087067 087104 087105
400V CE 087068 087106 087107
Volitelné komponenty
Horaky Pracovni kabely Ridici kabely
Délka Ruéni Svorka|Magneticka|Kabelové |Vzdalené| CNC noZovy | CNC noZovy
kabelu | H85 | H85s | M85 | M85m |svorka| C svorka oko [zavéSené| konektor* | konektors
45m 087092 | 087097
76 m |087085|087089 |087093|087098|223035(223203| 223206 | 223209 | 128650 | 228350 023206
Mm 087094 |087099
15m |087086(087090|087095|087100 (223034 (223204 223207 | 223210 | 128651 | 228351 023219
23 m | 087087(087091)|087096|087101{223033 [223205| 223208 | 223211 | 128652
* Pro pouZiti s automatickym zafizenim, které vyZaduje rozdglené napéti na oblouku.
Pro pouZiti, neni-li vyZadovano rozdélené napéti na oblouku.
Spotiebni dily horaku
Trysky a elektrody jsou dodévany v riizném mnoZstvi. Potrebujete-li vice informaci, obratte se na prodejce.
Typ spotfebniho Proudova Ochranna Vifivy
dilu Typ hofaku| intenzita | Tryska | krytka/deflektor| Krytka hofaku | Elektroda krouzek
L 45 220941
ﬁsrz:;'l'ls dotykem p i 65 | 200819 | 220818 220854 20802 | 220857
85 220816
45 220941 R
. . nebo
Strojni Strojni 65 220819 220817 220953 (ohmicky) 220842 220857
85 220816
45 220941
Nestinény Strojni 65 220819 220955 220854 220842 220857
85 220816
Ruéni 45 220931 220854 neho 220947
FineCut® 220930 220842
e Strojni 45 220948 | 220953 (ohmicky) 220857
RUEni
Drézkovaci UCT“, 220197 220798 220854 220842 220857
Strojni
Tento systém vyhovuje smémici RoHS vymezujici Zkonstruovano
n Ect):;f_ltl olova, rtuti, kadmia a jinych nebezpe&nych a smontovano v USA
RoHS

Na napajeci zdroje se vztahuje 3leta zaruka a na

horaky 1leta zaruka.

Dal$i informace vam poskytne autorizovany prodejce Hypertherm, nebo navstivte

www.hypertherm.com.
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